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NOVELTY - The suction pad has a rounded cup of elastic material and 
connected to a suction source. The outer lip of the pad has a groove 
(28) which enhances the suction grip and which collects any oil film on 
the flat item. 

DETAILED DESCRIPTION - The groove is continuous and is without 
breaks. The inside of the suction pad has radial ribs (38) which limit 
the flattening of the pad, when under suction, and which further 
enhance the grip. The ribs are of differing lengths. 

USE - E.g. for handling of metal sheets. 

ADVANTAGE - Provides an improved grip with less risk of slipping. 
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Titelj Sauggreifer 



Beschreibung 

Die Erf indung betrifft einen Sauggreifer zum Ansaugen von 
WerkstCicken, mit einem Unterdruckanschluss, eine'm 
elastischen SaugkSrper und einem Saugkfirperhalter, wobei 
der Saugkfirper, an seiner dem Werkstuck zugewandten Seite, 
eine einen Saugraum abgrenzende Dichtlippe aufweist und der 
Saugraura mit dem Unterdruckanschluss verbunden 1st. 

Sauggreifer werden verwendet, um Gegenstande oder 
Werkstucke anzusaugen, so dass eie entweder auf diese Weise 
fixiert oder gehandhabt werden konnen. Befinden sich die 
Sauggreifer an Manipulatoren, so kann der angesaugte 
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Gegenstand transportiert werden. Fur unterschiedliche 
Gegenstande sind jeweils die entsprechenden Sauggreifer 
erforderlich. In der Regel sind die Sauggreifer an die 
Gr6Se und das Gewicht des zu manipulierenden Gegenstands 
angepasst. Die Sauggreifer weisen in der Regel eine 
umlaufende Dichtlippe auf, ttber die ein Saugraum 
abgeschloseen bzw. gegenuber der Umgebung abgedichtet wird. 
Ebene Gegenstande, z.B. Blechtafeln oder Glasplatten kdnnen 
auf diese Weise relativ einfach ergriffen und transportiert 
werden. Insbesondere bei Blechtafeln tritt jedoch das 
Problem auf, dass die Blechtafeln am Sauggreifer 
verrutschen, da die Oberflache der Blechtafel eingedlt ist. 
Dies kann u.U. zu Produktionsverzdgerungen und im 
schlimmsten Falle zura Produktionsstillstand fihren. 
AuEerdem tritt insbesondere bei groSen und somit schweren 
Blechtafeln, bei denen relativ grofif lachige Sauggreifer 
verwendet werden mussen, das Problem auf, dass die 
Blechtafeln vom anliegenden Sauggreifer, der die 
Blechtafeln mit Unterdruck halt, verformt werden. Bei 
dunnen Blechtafeln mit einer Blechdicke von weniger als 1 
mm, die vor allem im Kraftf ahrzeug-Karosseriebau verwendet 
werden, sind derartige Verformungen nicht akzeptabel. 



Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen 
Sauggreifer bereitzustellen, mit dem die Werketucke sicher 



ergriffen werden konnen und der die WerkstQcke schonend 
behandelt . 

Diese Aufgabe wird mit einem Sauggreifer der eingangs 
genannten Art erf indungsgem^S dadurch gelflst, dass der 
Saugraum mit in den Saugraum vorspringenden Rippen versehen 
ist und daas die Rippen und/oder die Dichtlippe an ihrer 
dem Saugraum zugewandten Flache wenigstens eine Nut 
aufweist . 

Eine Weiterbildung sieht vor, dass die Dichtlippe an ihrer ' 
dem Saugraum zugewandten Flache eine in Umf angsrichtung 
verlaufende Nut aufweist und der Saugraum mit radial 
verlaufenden, in den Saugraum vorspringenden, Rippen 
versehen ist. 

Aufgrund der in Umfangsrichtung verlaufenden Nut an der dem 
Saugraum zugewandten Fl&che der Dichtlippe wird eine 
Rutschsicherung geschaffen, die ein Verrutschen des vom 
Sauggreifer angesaugten Gegenstandes weitestgehend 
verhindert. Diese Nut kann als Olnut bezeichnet werden, in 
welcher sich ein Olfilm ansammeln kann bzw. in welche der 
Olfilm von der anliegenden Dichtlippe verdrSngt wird. 
AuSerdem werden durch die Nut zwei scharfe Dichtkanten ar* 
der Dichtlippe geschaffen, die dazu beitragen, dass ein 
Verrutschen verhindert wird. 
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Ein weiterer Vorteil wird beim erf indungsgemaSen 
Sauggreifer darin gesehen, dass dieser in den Saugraum 
vorspringende Rippen aufweist, die die Tiefe des Saugraumes 
begrenzen. Auf diese Weise wird verhindert, dass z.B. eine 
Blechtafel zu weit in den Saugraum hineingesaugt wird. Die 
Blechtafel liegt, nach dem Ansaugen, an den vorspringenden 
Rippen an, die verhindern, dass die Blechtafel durch 
weiteres Ansaugen verformt wird. 

Bei einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass sich die Nut 
dber den ganzen Umfang der Dichtlippe erstreckt. Dabei kann * 
die Nut Unterbrechungen ausweisen oder unterbrechungsfrei 
sein. AuEerdem kann die Nut mit dem Saugraum 
strdmungsverbunden sein. 

Mit Vorzug weisen die Rippen, die in den Saugraum 
vorspringen und radial verlaufen, unterschiedliche L5ngen 
und unterschiedliche Breiten auf. Dabei konnen z.B. vier 
oder acht lange und breite Rippen vorgesehen sein, die 
gleichmaSig uber den Umfang verteilt angeordnet sind, wobei 
zwischen diesen langen und breiten Rippen kurzere und 
schmaiere Rippen angeordnet sind, wobei wiederum in den 
noch verbleibenden FreirSumen noch kurzere und schmalere 
Rippen vorsehen sein konnen. Die Rippen sind stegartig 
ausgebildet und weisen parallele LSngsseiten bzw. 
L&ngskanten auf. Es ist jedoch bei einem anderen 



Ausfuhrungsbeispiel auch denkbar, dass die Rippen 
keilf&rmig ausgebildet sind, wobei ihr breiteres Ende 
radial nach auSen weist, so dass auf diese Weise die 
FreirSume zwischen den Rippen verkleinert werden. 

Eine Weiterbildung sieht vor, dass die Rippen eine ebene 
Anlageflache fttr das Werkstttck aufweist. Diese Anlageflache 
ist bevorzugterweise profiliert oder mit Ausnehmungen 
versehen. Diese Profilierung bzw. diese Ausnehmungen wirken 
wiederum als Olnuten und verhindern ein Verrutschen des 
angesaugten Gegenstands, wobei die Rippen gleichzeitig den ' 
Gegenstand abstutzen. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, dass die Nuten 
unter einem Winkel zur Radialen und zur Umfangsrichtung 
verlaufen. Auf diese Weise werden wiederum scharfe Kanten 
geschaffen, die schrag zur Langsrichtung der Rippen bzw. 
schrag dem Verlauf des zugeordneten Abschnitts der in der 
Dichtlippe vorgesehenen Olnut sich erstrecken. Hierdurch 
wird ein optimaler Halt, z.B. einer eingedlten Blechtafel 
am Sauggreifer, geschaffen. 

Urn in die Nuten eindringendes 6l abzufiihren, sind die Nuten 
einseitig of fen. Dies hat den Vorteil, dass das 01, welches 
beim Anliegen der Blechtafel an die Anlagefl&che der Rippen 
von der Oberf lache der Blechtafel verdrSngt wird, in die 



Nuten eindringen kann und die Nuten durch das einseitig 
offene Ende wieder verlassen kann. 

Bei einer Weiterbildung des Sauggreifers iat eine zentrale 
ringformige Rippe vorgesehen, deren Anlagefl&che mit 
Ausnehmungen versehen ist. Diese zentrale ringfflrmige Rippe 
verhindert, dass im Bereich, in dem die Luft aus dem 
Saugraum abgesaugt wird und der nicht mit radialen Rippen 
besetzt ist, dennoch eine Abstutzung der Blechtafel 
erfolgt. Uber die Ausnehmungen, die in radialer Richtung in 
der ringformigen Rippe vorgesehen sind, wird die Luft aus 
dem Saugraum abgesaugt, 

Mit Vorzug weisen die radial verlaufenden Rippen und die 
ringfdrmige Rippe einen Abstand zueinander auf . Somit kann 
aus alien Bereichen des Saugraums problemlos die Luft 
abgesaugt werden, so dass hierdurch nicht nur ein schnelles 
Ansaugen des Werks tucks, sondern auch ein sicherer Halt des 
angesaugten WerkstCIcks gewahrleistet ist. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus den Unteranspruchen sowie der 
nachfolgenden Beschreibung, in der f unter Bezugnahme auf 
die Zeichnung, ein besonderes bevorzugtes 
Ausfilhrungsbeispiel im einzelnen beschrieben ist. Dabei 
kdnnen die in der Zeichnung dargestellten sowie in den 



AnsprQchen und in der Beschreibung erwahnten Merkmale 
jeweils einzeln fir sich oder in beliebiger Kombination 
erfindungswesentlich sein. In der Zeichnung zeigen: 

Pigur 1 einen Querschnitt durch den Sauggreifer; gemafi 
Schnitt I -I der Figur 3 

Figur 2 eine vergrofierte Darstellung eines Ausschnitts II 
gemafi Figur 1; und 

Figur 3 eine Ansicht in Richtung des Pfeils III auf die 
Saugseite dee Sauggreifers gemafi Figur l. 

In der Figur 1, die einen Querschnitt durch einen insgesamt 
mit 10 bezeichneten Sauggreifer zeigt, ist mit dem 
Bezugszeichen 12 ein SaugkSrperhalter bezeichnet. Dieser 
weist einen Unterdruckanschluss 14 auf, der z.B. mit einem 
Innengewinde 16 versehen ist. Die Aufienseite des 
Saugk6rpershalters 12 ist rait zwei Ringbunden 18 versehen, 
an welchen ein elastischer Saugkdrper 20 sicher fixiert 
ist. Dieser Saugkorper. 20 ist in etwa glockenf ormig 
ausgebildet und weist einen umlaufenden unteren Rand auf, 
der als Dichtlippe 22 ausgebildet ist. Aufierdem weist der 
Saugkdrper 20 einen zentralen Durchbruch 24 auf, der mit 
dem Unterdruckanschluss 14 kommuniziert . 
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Die Figur 2 zeigt einen Ausschnitt II der Figur 1, in 
welcher die Dichtlippe 22 in vergr6Serter Darstellung 
gezeigt ist. Diese Dichtlippe 22 weist eine dem Saugrautn 26 
zugewandte und in Richtung des Saugraums 26 offene 
Umfangsnut 28 auf . Diese Umfangsnut 28 ist an der dem 
Saugraum 26 zugewandten Flache 30 vorgesehen und besitzt 
einen in etwa rechteckfdrmigen Querschnitt . AuSerdem 
besitzt die Umfangsnut 28 zwei scharfe Kanten 32, die die 
Umfangsnut 28 begrenzen. 

Die Figur 3 zeigt eine Ansicht III auf die Unterseite des 
Sauggreifers 10 gemaS Figur 1. In der Mitte des 
Sauggreifers 10 ist deutlich der Durchbruch 24 erkennbar, 
durch welchen die Luft aus dem Saugraum 26 abgesaugt wird. 
AuSerdem ist die Umfangsnut 28 erkennbar, welche in 
regelmaSigen Abstanden mit radial nach innen verlaufenden 
Nutabschnitten 34 versehen ist. SchlieSlich sind noch eine 
Vielzahl radial verlaufender Rippen 36, 38 und 40 
erkennbar, die in den Saugraum 26 vorspringen. 

Die Figur 1 zeigt einen Schnitt I - i durch eine der Rippen 
36 sowie eine der Rippen 38. Dabei ist erkennbar, dass die 
H6he der Rippen 36 und 38 ausgehend von der Dichtlippe 22 
in Richtung des Durchbruchs 24 zunimmt. AuSerdem sind die 
Rippen 36 und 38 mit in Umfangsrichtung verlaufenden 
Quernuten 42 versehen. 
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Die Rippen 36, 38 und 40 weisen jeweils eine Anlageflache 
44 auf , an denen sich das angesaugte Werksttick absttttzen 
kann. Die Anlageflache der Rippe 3 6 ist, wie deutlich aus 
Figur 3 ersichtlich, mit Ausnehmungen 46 in Form von Nuten 
48 versehen. Dieae Nuten 48 sind jeweils unter einem von 
90° verschiedenen Winkel zur Langsachse 50 der jeweiligen 
Rippen 36 angeordnet. Auf diese Weise wird eine profilierte 
Anlageflache 44 geschaffen. 

SchlieSlich ist in den Figuren 1 und 3 noch erkennbar, dass 
der Durchbruch 24 von einer ringf flrmigen Rippe 52 umgeben 
ist. Die Hdhe dieser Rippe 52 entspricht in etwa der Hdhe 
der Rippen 36 an ihren radial inneren Enden. Aufierdem ist 
die ringfSrmige Rippe 52 mit Ausnehmungen 54 versehen, die 
in radialer Richtung verlaufen. 

Wird mit dem erf indungsgemSSen Sauggreifer 10 ein 
Werkstiick, z.B. eine Blechtafel angesaugt, dann legt sich 
die Dichtlippe 22 mit ihrer Umfangsnut 28 an der OberflSche 
der Blechtafel dichtend an. Sollte die Oberflache eingeolt 
sein, dann wird das 61 in die Umfangsnut 28 verdrangt, so 
dass ein Verrutschen der Blechtafel am Sauggreifer 10 
sicher verhindert wird. AuSerdem wird beim Ansaugen der 
Blechtafel der Sauggreifer 10 derart verformt, dass sich. 
die Anlageflaichen 44 der Rippen 36, 38, 40 und 52 an der 
OberflSche der Blechtafel anliegen. Die Nuten 48 dienen 
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ebenfalls als 6lnuten und verhindern zusatzlich noch ein 
Verrutschen der Blechtafel. Aufgrund der Rippen 36, 38,40 
und 52 wird eine Verfortnung der angesaugten Blechtafel 
verhindert, da der Sauggreifer 10 in seinem an der 
Blechtafel bzw. an einem Werkstuck angesaugten Zustand im 
Bereich der Anlagef lachen 44 im wesentlichen eben ist. Die 
Luft wird aus jedem Bereich des Saugraumes 26 iiber die 
voneinander beabstandeten Rippen 36, 38, 40 und 52 sowie 
die Nuten 42 und 54 abgesaugt. AuSerdem liegt uber die 
Nutabechnitte 34 ein Unterdruck in der Umfangsnut 28 an. 
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Sohutzansprttcha 

Sauggreifer (10) zum Ansaugen von Werkstilcken, mit 
einem Unterdriickanschluss (14) , einem elastischen 
Saugkdrper (20) und einem Saugkflrperhalter (12), wobei 
der Saugk6rper (20) an seiner dem Werkstxlck zuge- 
wandten Seite eine, einen Saugraum (26) abgrenzende 
Dichtlippe (22) , aufweist und der Saugraum (26) mit 
dem Unterdruckanschluss (14) strfimungsverbunden ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Saugraum (26) mit in 
den Saugraum (26) vorspringenden Rippen (36, 38, 40) 
versehen ist und dass die Rippen und/oder die 
Dichtlippe (22) an ihrer dem Saugraum (26) zugewandten 
FlSche (30) wenigstens eine Nut (28) aufweist ♦ 

Sauggreifer nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die Nut (28) uber den Umfang der Dichtlippe 
(22) erstreckt. 

Sauggreifer nach einem der vorhergehenden Ansprilche, 
dadurch gekenzeichnet , dass die Nut (28) keine 
Unterbrechungen aufweist bzw. unterbrechungsf rei ist. 

Sauggreifer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Rippen (36, 38, 40) 
unterschiedliche LSngen und/oder Breiten aufweisen. 
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Sauggreifer nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Rippen (36, 38, 40) 
eine ebene Anlagefiache (44) far das Werkstilck 
aufweisen. 

Sauggreifer nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Anlagefiache (44) profiliert ist. 

Sauggreifer nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Anlagefiache (44) mit Ausnehmungen 
(46) versehen ist. 

Sauggreifer nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Nuten (48) unter 
einem Winkel zur Radialen bzw. L&ngsachse (50) der 
Rippe (36) und zur Umfangsrichtung verlaufen. 

Sauggreifer nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Nuten (48) einseitig 
offen sind. 

Sauggreifer nach einem der vorhergehenden Anspruche , 
dadurch gekennzeichnet, dass eine zentrale ringformige 
Rippe (52) vorgesehen ist, deren Anlagefiache mit 
Ausnehmungen (54) versehen ist. 
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11. Sauggreifer nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Ausnehmungen (54) in radialer Richtung 
verlauf en. 

12. Sauggreifer nach einem der vorhergehenden Anspruche 
und nach Anspruch 10 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Rippen (36, 38, 40) und die ringformige Rippe (52) 
einen Abstand 2ueinander aufweisen. 
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Sauggreifer nach einera der vorhergehenden Anspruche , 
dadurch gekennzeichnet, dass die Rippen (36, 38, 40) 
radial verlauf en. 
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